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@ Verwendung von Ethylen-Vinylacetat-Copoiymeren zur Herstellung von transparenten Haftfolien mit 
kontrollierter Haftfestigkeit 

(§7) Die Erfindung betrifft die Verwendung von transparenten 
Folien aus Ethylen-Vinylacetat-Copolymeren mit einem Vi- 
nylacetat-Gehalt von 25 bis 35% als einseitig klebende 
Folien, insbesondere fur Piantafeln und Planungselemente, 
wobei die Haftfestigkeit nicht nur auf Adhasionskraften, 
sondern auch auf polaren Wechselwirkungen der Vinylace- 
tatreste beruht und daher gezielt variierbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft die Verwendung von transpa- 
renten Folien aus Ethylen-Vinylacetat-Copolymeren 
mit einem Vinylacetat-Gehalt von 25 bis 35% fur einsei- 5 
tig klebende Folien, insbesondere fur Plantafeln und 
Planungselemente. 

Es ist bekannt, daB glatte Oberflachen aufgrund von 
Adhasionskraften aneinander haften. Diesen Effekt 
nutzt man bspw. bei Planungstafeln und Planungsele- 10 
menten, auf die eine weiche Folie mit hoher Oberfla- 
chenglatte aufkaschiert ist, weiche die Haftung durch 
Adhasionskrafte bewirkt. Eine solche Verwendung ist in 
der DE-AS 26 24 960 beschrieben. 

Die fur diesen Zweck verwendeten Folien werden aus 15 
Polyvinylchlorid (Weich-PVC) hergestellt. Die Haftfe- 
stigkeit dieser Folien beruht im wesentlichen auf ihrer 
Oberflachenglatte, d. h. auf den Adhasionskraften. An- 
derungen der chemischen Zusammensetzung haben ei- 
nen geringen EinfluB auf die Haftfestigkeit, die somit 20 
nur schlecht variiert werden kann. Daruberhinaus ist 
der Einsatz von PVC aus Gesundheits- und Umwelt- 
schutzgrunden bedenklich. Die dem PVC zugesetzten 
Weichmacher und Stabilisatoren konnen z.T. relativ 
leicht in die Umgebung migrieren und unter Umstanden 25 
gesundheitsschadliche Wirkungen entfalten. Bei der 
Verarbeitung von PVC bei hoheren Temperaturen oder 
im Falle eines Brandes kann Chlorwasserstoff entste- 
hen, der stark atzend wirkt Daher ist PVC schwierig zu 
entsorgen oder wiederaufzuarbeiten. 30 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, 
einseitig klebende Folien mit variierbarer Haftfestigkeit 
aus einem dafur geeigneten umweltfreundlichen Kunst- 
stoff kostengiinstig herstellen. 

Insbesondere wird angestrebt, PVC durch chlorfreie 35 
Kunststoffe zu ersetzen, die leichter zu verarbeiten und 
zu entsorgen sind. Polyathylen- und Polypropylenfolien 
haben sich jedoch als ungeeignet erwiesen, da ihnen die 
notige Haftfestigkeit f ehlL 

Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, daB 40 
Ethylen-Vinylacetat-Copolymere mit einem Vinylace- 
tat-Gehalt von 25 bis 35% verwendet werden. 

Diese EVA-Copolymere besitzen vorzugsweise eine 
Dichte von 0,95—0,96 Gramm/cm 3 (DIN 53 479) und 
einen Schmelzindex von 10—30 Gramm/lOmin bei 45 
190°C und 21,6N (DIN 53 735). 

Die aus EVA-Copolymeren hergestellten Folien sind 
vorzugsweise 0,18 bis 0,5 mm (DIN 53 53) dick und be- 
sitzen eine Oberflachenrauhigkeit mit einer mittlere 
Rauhheit R 2 von 1 bis 5 urn (DIN 4772) sowie eine ReiB- 50 
kraft von 25-50 N/15 mm (DIN 53 455) und eine Block- 
kraft von 13—6 N/15 mm bei einer Pruftemperatur von 
23° C (DIN 53 366). 

Folien aus diesem Material sind kostengunstig herzu- 
stellen, und aufgrund ihrer chemischen Zusammenset- 55 
zung und ihrer physikalischen Eigenschaften sind sie 
ohne Zusatz von Weichmachern einfach zu verarbeiten 
und zu entsorgen. 

Die Haftfestigkeit solcher Folien aus EVA-Copoly- 
meren beruht zum einen auf Adhasionskraften, d. h. auf 60 
der Oberflachenglatte, und zum anderen auf polaren 
Wechelwirkungen der Vinylacetatreste. Durch die Va- 
riation des Vinylacetat- Anteils ist es daher moglich, die 
Haftfestigkeit gezielt zu variieren. 

Es besteht die Moglichkeit, die frisch extrudierte Fo- 65 
lie zuerst auf ein trennkraftgeregeltes Papier, wie z. B. 
Silikon-Trennpapier aufzukaschieren. Dadurch ist die 
Folie bei der Herstellung zum Beispiel von Plantafeln 
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formstabil und leichter handhabbar. AuBerdem ergeben 
sich dadurch weiter Faktoren, mit denen die Haftfe- 
stigkeit der Folie beeinfluBt werden kann. Dies ist insbe- 
sondere die Wahl des Tragermaterials. Die Trennkraft 
Folie/Papier betragt 0,3-1,0 N/5 cm (DIN 53 357). Au- 
Berdem spielen die Bedingungen, unter denen die Folie 
extrudiert wird, sowie der Druck, die Temperatur und 
die Warenbahnfuhrung beim Kaschieren des Trennpa- 
piers eine Rolle. 

Die Herstellung einer solchen Folie wird im folgen- 
den als Ausfuhrungsbeispiel beschrieben. 

Mittels eines Extruders wird ein handelsubliches 
EVA -Copolymer mit einem Vinylacetatgehalt von 33% 
einer Dichte von 0,95-0,96 g/cm 3 (DIN 53 479) und 
einem Schmelzindex von 17— 25g/10 min uber eine 
Breitschlitzduse zu einer Flachfolie geformt Der Extru- 
der ist mit einer ublichen Polyolefinschnecke 
(D = 32 mm, L = 20 D) bestiickt. Das Temperaturprofil 
im Extruder ist auf 120°C bis 170°C stetig steigend ein- 
gestelk. Die Temperatur an der Breitschlitzduse betragt 
170°C. Der senkrecht aus der Duse austretende Film 
wird im Abstand von 100 mm zum Dusenmund auf ein 
Silikontrennpapier kaschiert (Haftkraft 0,6 N/5 cm DIN 
53 357). Die Linienlast wird durch ein Kaschierwerk er- 
zeugt und betragt 30 N/cm. Der Umschlingungswinkel 
des Verbundes Folie/Papier urn die Kaschierwalze 
(Durchmesser 200 mm) betragt 200° bei einer Abzugs- 
geschwindigkeit von 4 m/min. Um die gewunschte Haf- 
tung zwischen Papier und Folie zu erhalten, wird die 
Kaschierwalze durch Warmetragerol mit einer Vorlauf- 
temperatur von 50° C erwarmt. Die Zufuhrung des 
Trennpapiers und die Abfiihrung des Verbundes bis hin 
zur Aufwicklung erfolgen uber diverse Leitwalzen. 

Die auf diese Weise hergestellte Folie besitzt eine 
Dicke von 035 mm (DIN 53 353), eine Oberflachenrau- 
higkeit mit einer mittleren Rauhheit R z von 3,5 |xm (DIN 
4772), eine ReiBkraft von 39 N/15 mm (DIN 53 455) und 
eine Blockkraft von 2 N/15 mm bei einer Pruftempera- 
tur von 23° C (DIN 53 366). 

Patentansprtiche 

1. Verwendung von transparenten Folien aus 
Ethylen-Vinylacetat-Copolymeren mit einem Vi- 
nylacetat-Gehalt von 25 bis 35% als einseitige kle- 
bende Folien, insbesondere fiir Plantafeln und Pla- 
nungselemente. 

2. Verwendung von EVA-Folien nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Haftfestigkeit 
uber den Vinylacetat-Gehalt kontrollierbar einge- 
stellt ist 

3. Verwendung von EVA-Folien nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die mittlere 
Rauhheit R 2 1 bis 5 u.m (DIN 4772), die ReiBkraft 
25-50 N/15 mm (DIN 53 455) und die Blockkraft 
1,5—6 N/15 mm bei einer Pruftemperatur von 
23° C (DIN 53 366) betragt. 

4. Verwendung von EVA-Folien nach einem der 
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einseitig klebende Folie auf ein Silikon-Trennpa- 
pier aufkaschiert ist. 

5. Verwendung von EVA-Folien nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trennkraft Folie/ 
Papier 03- 1.0 N/5 cm (DIN 53 357) betragt. 
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